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Produktbeschreibung

Schnellhartende, hochfeste Fligeverbindung zum Einpassen von Lagern, Buchsen, Riemenscheiben,
Zahnradern, Keilen, Bolzen und zylindrischen Verbindungen sowie zum Sichern und Dichten von
Gewindeverbindungen. Hohe Bestandigkeit gegen Hitze, Korrosion, Vibrationen, Wasser, Gase, Ole,
Kohlenwasserstoffe und viele Chemikalien. Loxeal 85-21 erlaubt gro3ere Fertigungstoleranzen.

Zugelassen fur Gas — Gaz de France.

Physikalische Eigenschaften

Basis: anaerobes Methacrylat
Farbe: grin

Fluoreszenz: ja, unter UV-Licht
Viskositét :(25° C — mPa.s) 2600 - 3400

Dichte: (25° C) 1,1 g/mi

Max. Gewinde/Spaltfillvermdgen: M36 /1 %5/ 0,20 mm

Flammpunkt: >100° C
Haltbarkeit: (25° C) 12 Monate in ungedffneter
Verpackung

Aushartung

Die Aushéartegeschwindigkeit ist abh&ngig vom Material,
Klebespalt und der Temperatur. Die Funktionsfestigkeit ist in
der Regel nach 1 — 3 Stunden, die Endfestigkeit nach 24 - 36
Stunden erreicht.

Temperaturfestigkeit

Das Diagramm zeigt die mechanische Festigkeit in
Abhangigkeit der Temperatur.
Stahl — ISO 4587
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Ausharte-Eigenschaften

Handfestigkeit:

Messing (OT58 roh) <1 Minute
Messing verchromt/vernickelt 3 — 6 Minuten
Stahl 2 — 5 Minuten
Aluminium 6 — 18 Minuten

Getestet auf %2 "Gewinde bei +20 ° C. Ergebnisse kénnen
sich andern entsprechend der Temperatur und Spalt.

Schraube M10 x 20/ 8.8 — Mutter h = 0,8d bei 25° C

Funktionsfestigkeit: 1-3 h
Endfestigkeit: 2-4 h
Drehmomente: (ISO 10964)
Losbrechmoment: 30-40 N.m
Weiterdrehmoment: 55-70 N.m

Druckscherfestigkeit: 25-35 N/mmz
(1ISO10123)

Temperaturbestandigkeit: -55° C his +150° C

Chemische Bestandigkeit

Besténdigkeit nach 24h bei den genannten Zeiten
und Temperaturen

Medium °C 100 h 500 h | 1000 h
Motorol 125 Sehr Sehr Sehr

gut gut gut
Getriebedl 125 Sehr Sehr Sehr

gut gut gut
Benzin 25 sehr

gut gut gut
Wasser / 87 sehr erin erin
Glycol 50% gut gering | gering
Brems- o sehr ut erin
flussigkeit gut 9 gering
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Gebrauchsanweisung

Loxeal 85-21 bis zur vollstandigen Spaltfiillung aufbringen, Teile montieren und gegebenenfalls fixieren. Das
flissige Produkt kann bei Kontakt mit Kunststoffen und Elastomeren zu Beschadigungen fuhren, bei
thermoplastischen Materialien kbnnen Spannungsrisse auftreten.

- Die Oberflachen mit Rivolta S.L.X. Rapid oder Rivolta A.C.S. 3 reinigen und trocknen lassen.

- Die Aushartungszeit kann sich bei grol3en Fugen und/oder inaktiven Oberflachen verlangsamen:

- Kleben von Schrumpfverbindungen: Loxeal 85-21 auf die Welle auftragen und die Nabe erwérmen, so
entsteht ausreichend Spiel zum Fugen.

- Kleben von Presspassungen: Loxeal 85-21 gleichmafig auf die Teile auftragen und zlgig figen.

- Kleben von Schiebesitzen: Loxeal 85-21 ringférmig auf den Wellenanfang und in die Nabe auftragen und
unter drehen zusammenschieben um eine gleichméaRige Verteilung zu gewahrleisten.

- Lassen Sie die Teile ihre Funktionsfestigkeit erreichen, bevor Sie sie einer Belastung aussetzen.

Bei Verwendung als Dichtmittel: eine Klebstoffraupe zwischen dem ersten und zweiten Auliengewinde
auftragen und das Innengewinde mit dem gewinschten Vorspannmoment einschrauben. Bei Verschraubungen
und Gewinden mit groBem Durchmesser ist der Klebstoff auf beide Teile aufzutragen.

Demontage und Reinigung

Fur die Demontage der Teile sind herkdbmmliche Werkzeuge zu verwenden. Wenn moglich, wird die Demontage
erleichtert, indem die Teile auf +150°C/+250°C erhitzt und heil3 demontiert werden.

Entfernen Sie das ausgehartete Produkt mechanisch und reinigen Sie es anschliel3end mit Rivolta A.C.S.

Die Demontage kann mit normalem Werkzeug erfolgen, evtl. Werkstlicke auf 150° C / 250° C erwarmen.
Produktriickstdnde mechanisch entfernen und die Werkstiicke mit Aceton reinigen.

Lagerung

Produkt im geschlossenen Behalter kiihl und trocken bei max. 25° C lagern. Um Verunreinigungen zu
vermeiden, kein benutztes Produkt in die Flasche zurtckfillen.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Hinweis

Diese Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen und haben nicht die
Bedeutung bestimmte Produkteigenschaften zuzusichern. Wir empfehlen in ausreichendem Male
Eigenversuche durchzufiihren, um festzustellen, ob die von ihnen gewilnschten Produkteigenschaften erreicht
werden. Eine Gewahrleistung kann nur fiur die stets gleichbleibende hohe Qualitdt unserer Produkte
Ubernommen werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir falschen oder zweckfremden Einsatz tragt
allein der Verarbeiter die Verantwortung.
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